
Rink Hausmosterei
. . .viel Saft mit wenig Kraft

✔ Kompakte, mobile Einheit
✔ Einfache ergonomische Bedienung
✔ Hygienischer Saftablauf 
✔ Hohe Saftausbeute
✔ Vielfach bewährt und variantenreich

Praxis-Fotos...und das passende 
Pasteurisierungsgerät,  
um Ihren Saft haltbar zu machen

Ergonomisches Arbeiten 
mit der Rink Hausmosterei

Auch hohen Anforderungen gewachsen
Live-Vorführungen auf dem Erlebnisbauernhof Grüne Woche 
Berlin. Die Firmen Albi-Fruchtsäfte und Lidl haben mit 2 mobi-
len Hausmostereien „TP 40 Super“ täglich 1,5 Tonnen Äpfel zu 
Saft gepresst, zur Verkostung an die Besucher.

Hausmostereien von Rink bieten folgende Vorteile: 
• Das Obst muss nur einmal in die Höhe befördert werden.
• Der Produktionsprozess folgt der Schwerkraft.
•  Hygienisches Arbeiten – durch ein Sieb im Fass können kei-

ne Insekten und kein Schmutz in den Saft gelangen, Trubstoffe 
werden gefiltert.

• Kompakte Einheit, einfach zu  transportieren. 
• Hohe Ausbeute durch Einsatz von Hydraulik. 
• Zeitersparnis durch den effizienten Arbeitsablauf.

Weitere Pasteurisierlösungen unter  
www.rink-gmbh.de

Auch Grundschüler kommen mit der Rink-Hausmosterei gut 
zurecht und freuen sich über viel Saft mit wenig Kraft.

Saftherstellung mit marktüblichen Pressen

Saftherstellung mit einer mobilen Hausmosterei von Rink

Saftwanne
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Fass
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Rink D-88279 Amtzell
Tel. 0 75 20/6145
Fax 0 75 20/6614
www.rink-gmbh.deinfo@rink-gmbh.de

Pasteurisiertopf 30 (60) l/h

Behälterpasteur 150 l/h
Auch mit 

Gastherme 

lieferbar.
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Hydraulische Packpressen Rink Hausmostereien
mit dem einzigartigen Baukasten-System: Als hydraulische Pack- oder Korbpresse, 

in verschiedenen Größen (TP 10-70), 
mit Handobstmühle (Standard) oder Rink-Schabermühle (Super), stationär oder mobil.

Hydraulische Korbpressen

*  Stundenleistung kann nur mit saftigem, frischem Obst und feinem Mahlgut (elektrische Mühle) 
erreicht werden. Handobstmühlen mahlen grundsätzlich gröber als Mühlen mit Motor.

TP 20, TP 40, TP 70 auch mit Pneumatikzylinder lieferbar.

Hydraulische Korbpressen TP 10 TP 25 TP 40 TP 70
Füllmenge pro Pressvorgang 10 kg 25 kg 40 kg 70 kg
Stundenleistung* 30–40 l 60–80 l 80–100 l bis 170 l

Hydraulische Packpressen TP 10 TP 20 TP 40 TP 70
Schichten/Tücher 3 4 6 6
Füllmenge pro Pressvorgang ca. 10 kg ca. 20 kg ca. 40 kg ca. 70 kg
Stundenleistung* 30–40 l 60-80 l 90–110 l bis 200 l

Pressdruck 10 t 10 t 15 t 20 t
Höhe 58 cm 69 cm 77 cm 90 cm
Breite 47 cm 54 cm 63 cm 82 cm
Tiefe 35 cm 42 cm 50 cm 60 cm
Gewicht 32 kg 45 kg 59 kg 82 kg

Hydraulische Korbpressen sind einfacher zu befüllen, sehen op-
tisch schöner aus, nostalgisch, besonders beliebt bei Veranstal-
tungen und Schulen. Saftausbeute bei max. 70%.

Mit hydr. Packpressen erreichen Sie die höchste Saftausbeute 
aller Press-Systeme. Die Press-Leistung ist ebenfalls hoch, weil 
der Saft schnell ablaufen kann. Das Befüllen erfolgt Schicht für 
Schicht mit Hilfe eines Füllrahmens. Saftausbeute bis 80 %.

Umrüstsätze 
verfügbar:
Aus Packpresse 
wird Korbpresse 
und umgekehrt.

 

TP 70 
mit Fahr-
gestell
und Pneu-
matik-
zylinder

Hausmosterei 
TP 40 Super 
mobil

Hausmosterei 
TP 20 Standard

Sonderausführung Edelstahl

Ideal für Pressvorführungen 
und als Zweitgerät für Mostereien

Hausmosterei 
TP 25 Standard

Mobile Hausmosterei 
TP 40 Super
in Pressstellung

Mobile Hausmosterei 
TP 40 Super
in Mahlstellung

Hausmosterei 
Super TP 20 


