
Bag in Box Dosierautomat 
für Heiß- und Kaltabfüllung von Fruchtsäften und Weinen

EF 600 mit Abfüllleistung bis 1.000 l/h
Saftzulauf mit Pumpe oder Falldruck
�  Wahlschalter mit eingestellten Mengen 3, 5, 10, 

20 Liter + 1 freie Pos.
Weitere Volumen von 0,1 bis 100 Liter 
programmierbar in ml.

�  Wichtige Zusatzdaten am Display ablesbar:
• Eingestellte Abfüllmenge
• Menge pro Kunde oder Sorte
• Gesamtabfüllmenge z.B. pro Saison
• Abfüllgeschwindigkeit
• Allg. Durchfl ussmengenmessung

�  Pneumatikventil 
(Luftkompressor erforderlich)

�  Durchfl ussmengenmesser
�  Startknopf für Dosiervorgang
�  Silikon-Füllschlauch

Einfache sichere Bedienung!
�  Doppelhalterung: kein Stillstand der Abfüllung 

beim Beutelwechsel

Sonderausrüstung Untertemperatursicherung
Exakte Temperaturkontrolle unmittelbar vor dem Abfüllen. 
Zur Abfüllung wird nur Saft freigegeben der über der gewünschten 
Temperatur liegt, andernfalls erfolgt Rückleitung im Bypass zum Pasteur

Der RINK Dosierautomat EF 600 
ist vielseitig  einsetzbar  
• zur Abfüllung in Kanister 
•  zur Abfüllung von Essig, Olivenöl, 

Rapsöl, u.ä. Flüssigkeiten

Rink Spezialist für Fruchtsaftherstellung
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Dosierautomat EF 600 (Einfüllstutzen mit Schutzkappe)

Abfülllinie 750 l 



Technische Daten EF 600 DF 1000
Eingestellte Dosiermengen 3 – 5 – 10 – 20 ltr. + 1 freie Position
Abfüllleistung 1000 l/h 1200 l/h
Messgenauigkeit ± 0,5 %
Abmessungen Abfüllbereich (B/T/H) 1150 x 460 x 780 1150 x 460 x 950
Gewicht 15 kg 24 kg
Elektroanschluss 230 V 50 HZ Schutzart IP 65
Erforderlicher Luftdruck 6–8 bar

Technische Änderungen vorbehalten. 
Gebrauchsmusterschutz

Seit über 20 Jahren
Rink-Technik und know-how für erfolgreiche Fruchtsaftherstellung

in Obstbaubetrieben, Lohn- und Vereinskeltereien
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Vorteile des Doppelabfüllers: 
• Kein Stillstand
•  Hohe Abfüllleistung bei geringer Arbeitsbela-

stung. Während ein Beutel befüllt wird, bleibt 
genügend Zeit, um den anderen zu verschlie-
ßen, verpacken und den nächsten Beutel einzu-
hängen.

•  Im wechselseitigen Rhythmus wird die einge-
stellte Menge abgefüllt.

�  Wahlschalter manuell oder automatische 
Umschaltung auf nächste Füllstation. 
manuell = zur Befüllung des nächsten Beu-
tels ist ein Knopfdruck notwendig.
Automatik = Automatische Umschaltung 
und Befüllung.

�  Wahlschalter nur Station 1 
oder nur Station 2.

Bag in Box Dosierautomat 
DF 1000 mit Abfüllleistung bis 1.200 l/h

Bewährte Technik zu attraktivem Preis

DF 1000 Direktabfüllung vom Pasteur

DF 1000 –  Abfüllung mit Vorlaufbehälter 
80 ltr. wärmeisoliert


